@zanardo*

VALVULAS INDUSTRIAIS

VALVULA GLOBO DE CONTROLE CONVENCIONAL — SERIE 905 FRM-ENG-013-05
VALVULA GLOBO DE CONTROLE GAIOLA BALANCEADA — SERIE 915 | Emissdo: 27/09/23

A. Introdugao

Este manual tem por objetivo apresentar as
especificagdes, procedimentos de instalagéo,
operacdo e manutengdo de valvulas globo de
controle. As Valvulas Globo Zanardo Série
905/915 foram projetadas para atender as
necessidades de processos industriais como:
Controle de fluxo, controle de pressédo e bloqueio
de diversos fluidos em diversas condicdes.

B. Armazenagem

As seguintes informagdes deverao ser seguidas
para que a valvula esteja em condigbes no
momento do uso:

o FEvite vibragbes, choques e manuseios
bruscos.

e Manter a valvula sempre embalada até o
momento de sua instalagdo, evitando possiveis
danos no acionamento ou na vedag&o da vélvula.
e Asvalvulas devem ser armazenadas em local
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H. Modificar ou inverter a posicao do

coberto, limpo e seco.

C. Manuseio

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 1 Os internos de uma valvula globo foram usinados

com precisao para manter o perfeito alinhamento e
funcionamento. As valvulas Zanardo foram 100%
1 testadas antes de embaladas e enviadas para o
seu destino final por isso:

.................................. 2 . Carreque ¢ descarreque uidadosamente
................................. 3 e  Nao danifique a embalagem, ela ¢ a protecdo
................................. 4 da valvula.

e Asvalvulas deverdo ser sempre que possivel,
................................. 5 cobertas para transporte.

e FEvite choques, vibragbes e manuseios
bruscos, garantindo a qualidade e funcionamento
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D. Instalagao

A\ ADVERTENCIA

“Antes de instalar a Valvula, verificar se a classe
de pressdo, temperatura, fluido e demais
acessorios esta de acordo com as
especificagées contidas na Ficha de Dados da
mesma (Data Sheet)”.

Procedimento:

1- E de suma importancia efetuar limpeza na
tubulagdo antes da instalacdo da valvula, pois
sujeiras na linha podem provocar o travamento dos
mecanismos internos da mesma.

2- Nainstalagao deve ser observado o alinhamento,
suporte adequado da tubulagéo e paralelismo entre
os flanges para ndo danificar a valvula. Conforme
figura 1.

Figura 1

3- Certifique-se de que as faces dos flanges
estejam livres de imperfeigdes, cantos vivos,
rebarbas e se abertura entre flanges esta compativel
com a medida de face a face da valvula.

4- |nstalar a valvula de maneira que o atuador fique
na posic¢ao vertical. Figura 2.

POSIGAO
VERTICAL

Figura 2

5- Nao é permitido instalar a valvula na posi¢éo
horizontal, para n&o reduzir a vida util dos internos
da valvula e garantir a estanqueidade. Figura 3.

Figura 3

6- Obedecer a dire¢do do fluxo do fluido indicada na
seta fixada ao corpo da valvula e descrito na ficha
de célculo da mesma.

7- Instalar a valvula conforme figura-4, com trecho
reto a montante de 10 didmetros da tubulagéo e a
jusante 5 didmetros conforme ilustrado abaixo. A
instalacdo de valvulas de controle fora destas
recomendagdes resultam em vibragdes e ruidos que
danificam os posicionadores e reduzem a vida util
dos componentes internos da valvula.
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IMAGEM
ILUSTRATIVA

~ 10 XA MONTANTE ~ 5 X JUSANTE

Figura 4
8- Para valvulas flangeadas utilizar juntas

adequadas entre os flanges da valvula e da
tubulacao.

9- Introduzir os prisioneiros de montagem dos
flanges apertando as porcas alternadamente em
sequéncia cruzada para distribuicdo correta das
forcas de aperto.

IMAGEM
ILUSTRATIVA

Figura 5

10- Efetuar aperto suficiente para vedagéo entre o
corpo da valvula e o flange da tubulagéo até o torque
recomendado na tabela-1.

DIAMETRO DO TORQUE (N.m)
PRISIOMEIRD
1/2" 73
5/8" 146
3/4" 265
7/8" 300
1" 340
1.1/8" 550
Tabela 1

E. Comissionamento
Verificagao prévia

Antes de iniciar o comissionamento, verifique 0s
seguintes itens:

Certifique-se de que os documentos e
manuais de instalacdo estejam atualizados e
em conformidade com as especificagdes mais
recentes do fabricante.

Certifique-se de que a valvula esteja de
acordo com as especificagdes de projeto.
Verifique se a linha de processo esta pronta
para receber a valvula, incluindo a montagem
do flange ou conexdes adequadas.

Realize uma sopragem na linha de processo
para remover qualquer objeto estranho ou
residuo que possa obstruir ou danificar a
valvula.

Certifique-se de que todas as tubulagdes,
conexdes e suportes estejam corretamente
instalados e seguros.

Verifiqgue se a alimentagéo elétrica para os
acessorios esta correta e de acordo com as
especificagdes.

Procedimento de comissionamento

Siga as etapas a seguir para realizar o

comissionamento da valvula e acessorio
(instrumentos):

Etapa 1: Inspegéo visual

Verifique visualmente a valvula e acessorios
em busca de danos fisicos, como rachaduras,
vazamentos ou pegas soltas.

Certifique-se de que todas as conexdes
elétricas estejam corretamente instaladas e
apertadas

Etapa 2: Preparagéo dos prisioneiros € juntas
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Verifique se os prisioneiros sao adequados
para a aplicagdo, levando em consideragédo o
tamanho, material e resisténcia necessarios.
Limpe cuidadosamente as roscas dos
prisioneiros e os orificios na valvula e na linha
de processo.

Insira as juntas no flange da valvula e nalinha
de processo. Verifique se as juntas estdo na
posicao correta e nao estdo danificadas

Etapa 3: Fixag&o dos prisioneiros

Etapa 4:

Posicione a valvula na linha de processo,
alinhando os flanges.

Insira  0s  prisioneiros nas  roscas
correspondentes, comegando pelos
prisioneiros opostos.

Aperte  inicialmente  os  prisioneiros
manualmente, certificando-se de que a
valvula esteja alinhada corretamente.

Aperte os prisioneiros em sequéncia cruzada,
alternando entre os lados opostos, com um
torque apropriado.

Verifique se a presséo esta uniformemente
distribuida ao redor do flange.

Ajuste inicial dos acessorios

(instrumentos)

Verifigue se a posicdo de falha do
equipamento esta de acordo com o projeto da
instalac&o.

Certifique-se  de que 0s acessorios
(instrumentos) estejam na posicdo de ajuste
inicial.

Abra e feche a valvula completamente
algumas vezes para verificar se o curso esta
adequado e sem obstrugdes.

Etapa 5: Teste de funcionamento

Energize o sistema e realize testes de
abertura e fechamento da valvula usando o
sinal de controle do acessério (instrumentos).

Etapa ©:

Observe o movimento da valvula e verifique
se ele esta de acordo com os comandos do
supervisorio.

Ajustes finais dos acessorios

(instrumentos)

Com base nos resultados dos testes de
funcionamento, faga ajustes dos acessorios
(instrumentos), se necessario, para garantir
um desempenho adequado da valvula.

Etapa 7: Verificagdo de vazamentos

Apos a fixagéo dos prisioneiros, verifique se
ha vazamentos ao redor da junta da valvula.
Utilize um método adequado, como teste de
pressdo hidrostatica ou teste de vazamento
com liquido penetrante, para identificar
quaisquer vazamentos na conexao da valvula
com a linha de processo.

Caso seja detectado algum vazamento,
revise 0 aperto dos prisioneiros conforme
necessario.

Documentacao

Durante o comissionamento, é importante manter
registros detalhados das etapas realizadas,
resultados dos testes e quaisquer ajustes feitos.
Essa documentagdo sera util para futuras
referéncias, manutenc&o e solugéo de problemas.

F. Operagao

A Vélvula Globo Série 905/915 foi projetada para

acionamento automatico com atuador tipo pistao,
Mola Diafragma ou elétrico, com controle de
abertura e fechamento através de Posicionador
Eletropneumatico ou valvula solenoide para controle
ON-OFF.

As caracteristicas construtivas e condigdes

de fluxo estdo descritas na ficha de calculo e
especificagdes da valvula (Data Sheet).
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Os atuadores e faixas de mola sé&o selecionados
conforme AP méximo de fechamento, curso e
posicéo de falha.

A pressao de alimentag&o de ar dos atuadores esta
identificada na ficha de especificagdo da valvula.
Para os atuadores NA, a press@o de ar impacta
diretamente na estanqueidade da valvula, se a
pressdo de ar disponivel for menor que a
especificada ocorrerd falha na vedagédo e se for
maior, pode danificar os internos da valvula por
excesso de forga.

Para os atuadores NF, a forca da mola ¢é
responsavel pela estanqueidade e se a pressao de
ar disponivel for menor que a especificada ocorrera
falha na abertura da valvula. O Filtro Regulador de
Presséo deve estar ajustado com a pressdo de
alimentacéo indicada na ficha de especificagdo da
valvula.

G. Manutencao

A manutencgéo criteriosa € bem-feita € o ponto
principal para o prolongamento da vida Otil da
valvula.

ATENCAO

“Antes de efetuar a desmontagem da valvula
deve se certificar que a linha esta fechada sem
presséo. ”

Segue abaixo um grupo de instrugdes que
constituem na troca dos kits reparos

Procedimento:

1°- Quando estiver com vazamento na gaxeta é
necessario ajustar as porcas indicadas na Figura 6,
apertando por igual para manter o alinhamento até
eliminar o vazamento por completo.

Figura 6

2°- Se ajustar as porcas até o limite do curso
conforme mostra a Figura 7, e o vazamento
continuar, sera necessario substituir as gaxetas.

Figura 7

3°- No caso de a valvula possuir a mola prato instalado
(Figura-8) nos prisioneiros, devera ser realizado um
aperto por igual em ambas as porcas de
aproximadamente 40 a 60 Nm ou até eliminar o
vazamento, se 0 vazamento persistir sera necessario
substituir o kit completo.

Figura 8

4°- Retire a pressdo interna da valvula para evitar
acidente, na sequéncia remova as porcas do flange
prensa gaxeta e solte a porca da haste, conforme
(Figura-9) e (Figura-10) no caso do kit com mola
prato, para que o obturador gire livre.
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7,
‘/ ALOJAMENTO DAS GAXETAS

Figura 9

Figura 10

5% Deve-se abrir a valvula no curso maximo, e
remover as porcas do castelo, como demonstrado
na Figura-11.

Figura 11
6°- Remover o conjunto do castelo com o atuador da

valvula, tomando cuidado para ndo danificar o
obturador ao desmontar (Figura-12).

Figura 12

7°- Deve-se girar o obturador no sentido anti-horario
como segue na Figura-13, segurando a porca da
haste, até o obturador sair por completo.

Figura 13

8% Em seguida retirar o flange prensa gaxeta e o
prensa gaxeta a seta de curso e a porca (ltens da
Figura-9). Fazer a retirada das gaxetas e a limpeza
do alojamento.

9°- Fazer a introducdo das novas gaxetas com o
auxilio do préprio prensa gaxeta.

10°- Remova a gaiola e a sede, retire as juntas
danificadas e limpe os assentamentos onde séo

alojadas.
Gaiolaé

sede

Figura 14

11°- Retirar 0 anel do obturador danificado e limpar
o canal para ser colocado o novo anel.

12°- Ajustar a espessura do anel conferindo no canal
do obturador como na Figura-15. O ajuste deve ser
feito com lixa gréo 150, apoiado em uma face lisa,
para manter o paralelismo do anel.

Figura 15

13° Apds o ajuste, com um instrumento de corte,
segurar o anel na se¢do transversal e cortar ao meio
dividindo em 2 partes iguais como demonstrado na
Figura-16, no caso do anel ser de grafite flexivel.
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Caso o anel for de PTFE cortar somente um lado
com um angulo de 30° conforme a Figura-17.

Figura 16 Figura 17

14°- Fazer a montagem do anel no canal do
obturador (Figura-18), considerando que os lados
cortados precisam ser montados na mesma posi¢éo
de corte (no caso do anel de grafite flexivel) para o
melhor ajuste entre as pontas do anel.

Figura 18

15°- No caso do anel de grafite, verifique se o
mesmo esta entrando justo e sem folga na
espessura do canal do obturador conforme figura-
15. Caso ndo esteja deve ser feito um ajuste em sua
espessura conferindo no canal do obturador, o
ajuste deve ser feito com a lixa grao 150, apoiando
em uma face lisa para manter o paralelismo do anel.

16°- ApOs o ajuste, utilizar uma morsa com
mordentes paralelos para realizar a quebra do anel
de carvao conforme a Figura-19.

Figura 19

17°- Ajustar a posicdo do anel para que fique
perpendicular ao mordente conforme a Figura-20.

Figura 20

18°- Ap6s o ajuste, realizar um aperto
cuidadosamente até ouvir som da quebra
simultinea dos dois lados do anel conforme
ilustrado na Figura-16.

ATENGAO

“Ndo mude a posigdo de quebra do anel, pois
prejudicara na montagem e no encaixe perfeito
no alojamento do obturador.”

19°- Fazer a montagem no canal do obturador
conforme a Figura-18, deve ser mantido a mesma
posicdo de quebra do anel feita na etapa anterior
para que 0 mesmo se encaixe perfeitamente sem
folgas.

20°- Colocar as juntas novas e montar a sede € a
gaiola nas suas posigdes conforme Figura-21.

Figura 21

21°- Colocar o obturador no castelo, junto com o
flange prensa gaxeta e o prensa gaxeta, ndo
esquecendo a seta de curso e a porca trava da haste
em suas posi¢des (Figura-8). Girar no sentido
horario até a fixagéo inicial.

22°- Montar o conjunto castelo e o atuador,
encaixando o obturador com cuidado na gaiola,
colocar as porcas e apertar em "X" a cada meia volta
até atingir um aperto final de 150 Nm.
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Figura 22

23°- Em seguida colocar as porcas da prensa gaxeta
na posi¢ao de montagem e aperta-las por igual para
manter o alinhamento e realizar um aperto
aproximado de 25 Nm (Figura 23). No caso da mola
prato, realizar um aperto de 40 a 60 Nm (Figura-24).

Figura 23

Figura 24

Ao final do procedimento, abrir e fechar a valvula,
colocar pressao e analisar se ha vazamentos. Se
estiver com estanqueidade 100%, a valvula se
encontra pronta para o trabalho.
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H. Modificar ou inverter a posi¢ao do Atuador

Para modificar a posi¢cdo do atuador ou inverte-lo seguir a sequéncia conforme
imagem abaixo:

ATENCAO: Nao soltar esta porca, a haste —
do obturador deve girar junto com o atuador 40 - Tnverter o atuador girando
para gue a valvula se mantenha no curso devagar em sentido horario
correto e ndo descalibre o posicionador em 180° ou posicio desejada
I
J%L a mantendo-o com 50% de abertura.

<2

L 1

19 - Colocar ar no

atuador/posicionador
e abrir a valvula na
posicao de 50%

60 - Apertar as porcas dos —,_ |
prisioneios do prensa gaxeta.

Quando a valvula estiver em |20 _ Soltar as porcas dos

vazamento apertar as porcas

até estancar.

11— 30 - Soltar a porca KM
50 - Apertar a porca KM
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I. Solugao de Problemas

Problemas Possiveis causas Solugao
. Verificar pressdo de alimentagao na folha de
1. Alimentacdo de ar baixa ou dados da valvula e ajustar o regulador de
inexistente; pressao;
2. Falha de sinal elétrico; . Verificar se o sinal elétrico esta chegando
3. Falta de calibragdo no até o instrumento do acionamento da
1. Valvula dando instrumento; valvula corretamente;
passagem. 4. Sujeira na linha; . Realizar a calibragdo do instrumento do
5. Dano no conjunto interno de acionamento da valvula;
vedacdo da valvula; . Executar a abertura da valvula para limpeza
6. Dano nos anéis de vedacdo do dos componentes internos;
obturador; . Retificar ou substituir o conjunto interno;
. Substituir os anéis;
. Para identificar problema no acionamento é
necessario verificar se estd havendo
1. Problema no Acionamento; passagem na saida de ar do acionamento;
5> Travamento. 2. Excesso de aperto na gaxeta; . Realizar alivio do aperto das gaxetas e
3. Impureza na regido interna da lubrificacdo da haste;
valvula; . Desmontar a valvula, realizar limpeza dos
componentes internos e verificar se estdo
danificados;
3. Vazamento na .
1. Folga na prensa gaxeta; . Realizar o aperto da gaxeta;
gaxeta.
4. Vazamento 1. Falta de aperto nas porcas do . Realizar o aperto das porcas do castelo da
entre corpo e castelo; valvula;
castelo. 2. Junta do castelo danificada; . Substituir a junta no castelo;
5. Vazamento 1. Falta de aperto nas porcas do . L
. Realizar o aperto dos prisioneiros;
entre as castelo; Substituir a junta do flange;
conexdes. 2. Junta do flange danificada; ' ’
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J. Lista de pecgas

Corpo

*2

*4

*7
*8

10
11
*12
13
14
15

Junta da Sede

Sede

Anel do Obturador
Obturador

Gaiola

Junta do Castelo
Junta metalica
Porca do castelo
Prisioneiro do Corpo
Castelo

Gaxeta

Prensa Gaxeta
Flange Prensa Gaxeta
Haste do Obturador

Desenho em Corte do Produto

*Pecas Sobressalentes Recomendadas

De acordo com a politica de melhoria continua, as informagoes contidas neste manual estdo sujeitas a
alteracdo sem prévio aviso.

Rua Buritis, 201 — Parque Industrial Il
CEP 16012-170 — Aragatuba — Sp — Brasil
Fone/Fax: +55 (18) 3117-1195
WWW.ZANARDO.COM.BR
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